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馏分离苯
一
环己烷物系的最佳工艺条件为

:
萃取剂

比为 0
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、

离子液体加人速率为 6 m 工/ 而
n 、

回流比
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.

5
。

在此条件下
,

萃取精馏塔顶馏分中环己烷

的摩尔分数可达9 8
.

0 % 以上
。

(3 )塔釜液可用闪蒸的方法进行分离
,

得到的

「b而m ] p F
6 可重复使用

。

符 号 说 明

H erri ng to n 面积检验法的参数

H erri n gt on 面积检验法的参数

温度
,

℃

组分 i 的液相摩尔分数

无萃取剂基组分 i 的液相摩尔分数

组分 i 的汽相摩尔分数

无萃取剂基组分 i 的液相摩尔分数

环己烷对苯的相对挥发度

组分 i的活度系数
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技术动态
·

扬子石化与南京工业大学开发的乙二醇装置排放气中

乙烯回收技术通过鉴定

中国石油化工股份有限公司扬子石化烯烃厂与南京工

业大学联合开发的变压吸附回收乙二醇装置氧化反应系统

排放气中乙烯的技术通过 中国石油化工集团公司组织的专

家鉴定
。

乙二醇装置的环氧乙烷排放气和催化裂化干气中含有

乙烯
,

以前均直接燃烧
,

不但浪费还对环境产生不 良影响
。

扬子石化烯烃厂和南京工业大学从 20 04 年起
,

针对乙烯回

收问题
,

联合开发出改进吸附剂并实现工业生产
,

之后形成

了工业装置的技术方案和可行性报告
,

并于 20 07 年 9 月建

成变压吸附回收乙烯的工业装置
。

工业运行结果表明
,

该装

置的乙烯 回收率为 98 %
,

氮气和氢气的脱除率大于等于

92 %
。

装置的投人少
,

运行费用低
,

操作方便
,

年回收乙烯的

经济效益可达数千万元
。

放出相当数量含有害物质的废水
,

即 PV C 聚合离心母液废

水
。

新疆天业公司的技术人员采用了高活性微生物和微生

物活化技术
,

通过在接触氧化池中定量添加经培养
、

驯化后

的高活性微生物和微生物活化剂
,

有效去除了沉积在填料上

的污泥
,

建立起新的高活性微生物膜
,

并维持生物膜的活性

厚度
,

从而极大提高了原废水处理设施的处理效率
,

达到了

在不改变现有设备和设施的条件下处理能力提高一倍的 目

的
。

废水的化学需氧量最终降至 40 m 岁L 以下
,

远低于国

家排放标准
,

处理后的水可全部用作电厂的循环冷却水
,

实

现了废水的闭路循环
,

达到了零排放
。

新疆天业公司采用新技术处理聚氯乙烯生产废水

新疆天业公司采用高活性微生物和微生物活化技术处

理聚氯乙烯 (PV C )聚合离心母液废水
,

废水治理效果达到

先进水平
。

电石法生产 PV C 树脂要消耗大量的淡水资源
,

同时释

北京化工大学与北京化工研究院合作制备

新型丙烯聚合复合载体催化剂

北京化工大学与中国石油化工股份有限公司北京化工

研究院合作
,

使用乳化法制备了一种新型的 M g cl
Z / 聚对苯

二甲酸乙二醇醋 (PE T )复合载体
,

用扫描电子显微镜
、

红外

光谱
、

示差扫描量热 一 热重分析和 X 射线粉末衍射对其进

行了表征
。

表征结果显示
,

PET 通过乳化过程进人载体
,

与

M gCI
:

共同形成球形的复合载体
,

复合载体中的 Mg CI
:

结构

较为无序
。

聚合实验结果表明
,

由复合载体制备的催化剂的

丙烯聚合活性可达到 35
.

3 kg / g
。


