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    洛阳石化PTA装置中的反

应尾气经加热后用于尾气膨

胀做功，以减少空压机耗电

量，其中小部分经变压吸附

干燥后用于输送PTA产品。化

工车间结合装置运行实际，

在2010年能耗大幅下降的情

况下，2011年积极寻找新突

破，持续降低能耗。车间管

理人员打破惯性思维，将多

年来的操作习惯逐一剖析，

找出各环节存在的问题，进

行突破性思维，并研究制定

了对策，出台了《化工车间

尾气系统优化攻关方案》。

    攻关方案出台后，化工车

间对装置内用于输送产品的

六股尾气量进行重新核算，

并通过实际摸索进行优化，

对氧化干燥机BM302的尾气输
3

送量由原来的1300 Nm 降低为
3

1000 Nm ，日料仓AP201输送
3

气量由原来的1100 Nm 降低为
3

800 Nm ，经过近一周的优化

操作，总的用气量由原来的
3 3

15000 Nm 降低为13000 Nm ，

在完全满足生产的条件下每
3

小时节约尾气量2000 Nm ，可

多发电100K·Wh,年节约用电

量100多 万 度 ， 经 济 效 益 明

显，真可谓“气”中淘金。

          (李静涛 , 焦纪红)

“气”中淘金      
           洛阳石化PTA装置优化生产降能耗
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    1月25日，风神股份炼胶二厂丙班1 炼

胶中心员工义务将30余板近40吨生胶按照

生产、工艺要求及时入进烘胶房，有力的

保证了生产的顺利进行。

    由于近期生胶粘连，经常造成生产计

划被迫调整。元月25日，正值寒冬季节，

未经烘制的生胶块冰冷生硬，按照工艺要

求必须入烘胶房烘胶，使之软化，才能进

行下工序塑炼加工。如果不能及时将生胶

入进烘胶房烘制，就会造成整个分厂因塑

炼胶供应不上而停产，将会直接影响到公

司整个斜交胎生产线的正常运行。因此，

分厂要求必须在当晚18时以前将所有烘胶

房全部入满，使生胶有足够的烘制时间，

保证生产需要。
#

    接到分厂的通知后，丙班1 中心立即

行动，在组长、组委会成员的带领下，小

组党、团员、生产骨干积极响应，协助切

胶人员一起入胶。广大员工也积极参与，

行动迅速，不顾8小时的工作劳累，下班

后立即赶到入胶现场，摆的摆，拉的拉，

发扬蚂蚁啃骨头的精神，将小组团队的协

作精神发挥得淋漓尽致。当最后一板胶拉

进烘胶房时，时针正好指向17时50分。他

们圆满的按时完成了此次入胶任务。

    看着经过自己的努力而堆满生胶的

5个烘胶房，员工们疲倦的、流满汗水的

脸上露出了会心的微笑，觉得能为公司

“大干一百天，实现开门红”献出自己的

一份力，心中感到无比的欣慰与自豪。

                            （谢忠武）

河南油田精蜡厂节水减排见成效

    河南油田精蜡厂在原油加工深度不断提

高、技改资金紧张的条件下，强化管理，实施

节水改造等措施，2010年在确保全厂蒸汽产量

同比增加5.44万吨的情况下，新鲜水用量同比

减少2.5万吨，创历史最好水平。

    挖掘自身潜力，提高中水水质。要实现污

水回用，必须提高污水处理能力，使水质质量

达标。该厂针对生产装置所排污水的不同类型

进行分质处理，对辅助生产车间所排污水及罐

脱水、机泵冷却水等水质较好的污水直接进入

污水处理场处理，将主要生产装置所排污染物

较高的污水，利用调节罐储存、稳定、中和、

除油后再进污水场处理，使得中低浓度污水处

理系统的达标污水仅需加以适度处理后即可用

作装置冲洗、绿化、卫生、清罐用水等杂用

水，部分中水作循环水补充水，减少新鲜水消

耗45吨／小时左右。

    利用技术改造，提高用水效率。2010年8

月，该厂对循环水场的2组无阀滤罐上加装了

WJ水控式无阀滤池进水自动控制装置，经过测

试，节水效率可达31%，全年节约新水并减少污

水处理量近1万方。该厂还将从各装置回收回来

的乏汽与凝结水，通过超微过滤、纤维吸附等

工艺处理，在不降低来水温度的条件下，除去

油类杂质和高价金属离子，最终送至除氧器做

中压锅炉补给水。实施后回收凝结水20吨/小时

左右。

    加强装置查漏，降低管网损失。随着装置

设备的老化及原料性质的变化，冷换设备容易

出现腐蚀泄漏物料造成循环水利用率下降现

象。2010年该厂加强对各污水处理设施、设备

的日常维护，保障设施、设备的安全平稳高效

运行，同时加强系统管网和装置查漏消漏工

作，减少了漏损率；通过修订节水指标，加重

单项考核，加大检查考核力度，减少了跑冒滴

漏。此外，加强新鲜水日常统计管理，水损失

大时立即查找原因，并采取措施；发现异常与

泄漏，及时上报、联系处理，对浪费水资源及

超标准用水进行严格考核。2010年管网损失率

由8%降到7%以下。          （通讯员:蒋永明）

河南油田精蜡厂汽油升级 环保获批装置

    近日，河南油田精蜡厂接

到 河 南 省 环 保 厅 豫 环 评 试

〔2011〕11号文，同意“中石

化河南油田分公司南阳石蜡

精细化工厂10万t/a催化汽油

加氢脱硫及芳构化装置项目

试生产，试运行期为2011年

1月10日至2011年4月9日”。

    这标志着河南油田精蜡厂

的催化汽油加氢脱硫及芳构

化装置达到了环保设施与建

设 项 目 主 体 工 程 “ 同 时 设

计、同时施工、同时投产使

用”的“三同时”要求，正

式进入到为期三个月的试生

产阶段。

    河南油田精蜡厂的催化汽

油加氢脱硫及芳构化装置项

目是2010年油田重点工程，

旨在进一步提高精蜡厂汽油

质量，达到车用汽油国Ⅲ标

准。该工程从2010年4月开始

建设，年底竣工。工程建设

期间，精蜡厂认真执行建设

项目环境保护规定和“三同

时”要求，按照项目环评报

告 和 河 南 省 环 保 厅 批 复 要

求，落实环保投资和污染治

理设施的建设措施，定期向

省 市 环 保 部 门 报 告 工 程 进

度 ， 主 动 接 受 环 保 部 门 督

查。工程进入收尾阶段时，

精蜡厂主动向省市环保部门

提出试生产申请，经省市环

保部门试生产现场核查，认

定该项目全面落实了污染治

理措施，依法同意该工程试

运行。

（通讯员:李家武 , 刘锋利）


