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67 / 1 50 型氧压机气水分离瓶爆破简介

1 9 9 1年 9 月1 3 日下午 2 时3 0分左右
,

我

分厂 5 号 2 一 1
。

6 7 / 1 5 0型氧气压缩机
,

在正

常运转过程中
,

气水分离瓶突然发生爆破
,

操作者立即停止设备运转
。

经检查
,

位于气

水分离瓶的下封头处
,

爆开一个呈
“

T
”

形的

裂 口
,

垂直裂 口为 60 m m
,

环向裂口为 1 00

m m
,

爆破时设备工作压力为10 MPa
。

因附

近没有工作人员
,

未造成重大人员伤亡
。

事故发生后
,

从破口处明显看到瓶内壁

有严重的腐蚀
,

壁厚有明显的减薄
,

经测量

断层最薄点仅 3
。

2 m m
,

瓶体厚度为 15 ~ 17

m m
,

气水分离瓶内上部中2 8 x 5 x 6 0 0 m m

的铜管脱落在破 口处
。

这台 2 一1
.

6 7 / 1 5 0型氧气压缩机气水分

离瓶
,

是1 9 7 6年 6 月份更新的
,

自运转到发

生爆破已使用15 年
。

经过检查分析
,

我们认

为导致气水分离瓶爆破的原因
,

主要来自以

下两个方面
:

1
.

氧气压缩机 在长期使用 过程中
,

气

水分离瓶下部经常处于水浸之中
,

气瓶内壁

造成严重的氧化腐蚀
,

使壁厚减薄
,

强度降

低
,

在压力下又受到分水管脱落撞击而产生

爆破
。

2
.

通过检测表明
,

这台 氧气压缩机 气

水分离瓶 的爆破
,

还与制造质量有关
。

这次事故
,

性质严重
,

教训深刻
,

也望

同行引以为戒
。

事故后
,

我们采取加强管理
,

派专人负责受压容器检测
,

并定期进行水压

试验
、

测厚及强度计算
,

以确保安全使用
。

(沈阳标准件厂制氧分厂 于德志 )
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十三家重点钢铁企业制氧机装备概况

据《动力网讯》1 99 1年第 2 期报道
,

1 9 9。年 9 月对全国 13 家重点钢铁企业的制氧机装备作了一次调查
。

以各公司1 9 9 。年制氧机现有装备水平(个别单位含在建制氧机如鞍钢 2 ’3 5 0 0 0m 3
/ h等 )

,

与 1 9 8 9年实际完成钢

产量比较
,

折算为每百吨钢所具有的每小时制氧能力
。

现列表如下
,

供同行们参考
。
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(杭州制氧机研究所 谭志宣 )

西南化工研究院已建立 1 50 余套变压吸附分离装置

据西南化工研究院汪林进在《节能》19 9 2年第 3 期报道
,

西南化工研究院从70 年代初开始研究并于 80 年

代初开发的变压吸附分离技术
,

至今已先后在国内建立了 150 余套工业装置并 出口国外
。

开发的装置有
:
从

合成氨弛放气
、

焦炉煤气
、

城市煤气以及D M F尾气等中分离回收氢气装置 ; 从半水煤气
、

德士古炉煤气等

中分离回收 C O 装置 , 从空气中制富氧装置 , 从煤矿瓦斯气中浓缩甲烷装置 ; 从天然气中脱除 C犷 装置 ,

从合成氨变换气中脱除 C O :
装置

。

装置规模为2 00 ~ 10O0 0 m 丫h
,

及每小时JL 万立方米的原料气处理量
。

(杭氛研究所 顾福民摘 )


